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TECHNICKY POPIS

EXY 34 HFO® je dvouslozkovy systém stfedné tvrdé polyuretanové pény s uzavienymi bunka-
mi, ktery se nandsi stiikanim. EXY 34 HFQ® spliuje pozadavky stavebnich predpist dle normy
EN 14 3 15-1:2013 pro obytné a komercni budovy. Pouziva se jako tepelna izolace, vzduchova
bariéra, parozabrana a vodéodolnd bariéra. Vhodna pro vnitini i venkovni aplikaci. Lze pouzit

také jako podzemnfi a nadzemni izolaci.

EXY 34 HFO® je vhodna pro izolaci

stén « pldnich vestaveb « podlah - stfech « klenutych stropl - zakladd « nadrzi - bazén(i « obvodovych zdi « mrazicich boxd

« klimatizovanych skladd « plechovych hal « sklepd

URCENE POUZITI

Je urcen k pouziti jako izolace vnitfnich a vnéjsich stén obytnych
a komer¢nich budov. EXY 34 HFO® poskytuje vynikajici izolacni a
tepelné vlastnosti, Gcinné snizuje tepelné ztraty diky své souvislé
izolacni vrstvé a vytvafi vzduchovou bariéru. EXY 34 HFO® vy-
tvari parotésnou zabranu od 5 cm, ¢imz posouva rosny bod mimo
stavebni konstrukci. Viytvari rychlou a dcinnou izolaci. Nevyzadu-
je mechanické ukotveni.

Pozor, prekroceni teploty 25 °C u slozky B (polyolu) snizuje dobu
trvanlivost. Pokud je slozka B (polyol) vystavena teplotam pod
5 °C, je nutné pred zpracovanim materidl uskladnit v pokojové
teploté 20-25 °C tak, aby se znovu rozehial. Nikdy nepouzivejte
ohrivace sudU, ani material nerecirkulujte !! Zvysena teplota latky
uvolni nodouvadlo (plyn), ktery je obsazen v polyolu.

PODMINKY ZPRACOVANI EXY 34 HFO®

Maximalni tloustka jedné vrstvy nastfiku nesmi presahnout vice
jak 5 cm expandované pény. Po aplikaci nasttiku vrstvy by méla
péna chladnout pod 35°C pred dalsim postupem, nebo dokud
teplota povrchu pény neklesne na teplotu okoli. Pokud je péna
nanasena pres tloustku 5 cm nebo se nedodrzi ¢as chladnuti,
m0ze to mit za ndsledek prekroceni teploty a ndsledny pozar,
nebo uvolnéni agresivniho zapachu, ktery se casem nerozptyli.
Podklad musf mit teplotu nejméné -5° C.

Doporuéené nastaveni technologie

Tlak (dynamicky) 1000-1300 psi
Hlavni topeni 40-46° C
Teplota hadice 40-46° C
Optimalni teplota materidlu v sudu 15-25° C

Velikosti trysek a doporuéeny tlak

00 (2929) 700-900 psi 48-62 bar
01 (4242) 900-1200 psi 62-85 bar
02 (5252) 1200-1400 psi 85-95 bar
03 (6060) 1400-2000 psi 95-137 bar

APLIKACNI POSTUP

Optimalni tlak a teplota v hadici se mohou zasadne liSit v zavislo-
sti na prostredi, typu zafizeni vihkosti podkladu.Je odpovédnosti
aplikacniho technika aby spravné nastavil a upravoval teploty
a tlak aby byla zachovéna spravna struktura bunék, pfilnavost,
soudrznost a celkova kvalita pény. Technologie aplikace PUR
pény musi udrzovat pomér michani 1:1 pfi daném tlaku a teplo-
té.Podklad nesmi byt mastny, mokry, zmrzly nebo zledovatély.
Podklad musi byt pevny, nesmi se drolit a musi byt proveden test
pfilnavosti podkladu. Aplikdtor nese vylu¢nou odpovédnost za
zpracovani a aplikaci tohoto produktu v souladu se specifikacemi.
Doporucend technika stikani v Uhlu 90 stupnd k podkladu.
Vizdalenost aplikace 40-60 cm od podkladu. Stiikani by se mélo
prekryvat 0 60-80 %. Aplikujte stikdnim do gelujictho materidlu
(mokrd linie) pfi jeho narustu. Pokud je teplota nebo tlak nasta-
ven prilis vysoko, stiikdni bude nerovnomérné a aplikacni tryska
se ucpe. Mokrd linie bude méné vyrazna a povrch bude drsny.
Nizsi teplota ovlivni michani materidlu a rozstfikovaci kuzel bude
nerovnomeérny.

Pénu nandsejte kolmo na povrch v vrstvach o tloustce 2,5-5 cm.
Maximalni tloustka jedné vrstvy je 5 cm (po expanzi), aby se
zabranilo nebezpeti pozaru (vietné samovzniceni ) v disledku
nadmérného vyvoje tepla. Druhou vrstvu o tloustce 50 mm lze
nanést ihned po UpIném zatuhnuti prvni vrstvy. Pokud se nandsi
dalsi vrstva, pockejte, aZ teplota pény klesne pod 35 °C. Poté Ize
nanaset dalsi vrstvy. PFiliS rychlé nandsent pfilis silné vrstvy mize
zpUsobit horeni pény nebo v extrémnich podminkach i vznice-
ni. Tenké vrstvy pény Casto vedou ke Spatnym fyzikdlnim viast-
nostem a nizké chemické odolnosti kvlli nizkému exotermické-
mu teplu generovanému reakdi, které je nezbytné pro vytvoreni
spravné struktury uzavrenych bunék. Obsah vihkosti podkladu
<19 %. Aplikace na beton po 30 dnech. Musi byt vytvrzeny, suchy
a bez prachu.

POZOR: ZvIastni pozornost musi byt vénovana pfi vyméné no-
vych sud, reinstalaci podavacich pump tak, aby nedoslo ke smi-
chéni, nebo kontaminaci slozek ,A” a ,B". Vzdy musi byt pouzity
pumpy ze slozky ,A” opét do sudu se slozkou ,A” a ze sudu se
slozkou ,B" do ,B" sudu. Nepfidavejte do slozek ,,A" a ,,B” jiné
materialy od jinych vyrobca!

UPOZORNENI: Udaje predlozené v tomto dokumentu nejsou uréeny pro pouziti neprofesionalnim aplikatorm, nebo osobam, které nenakupuiji nebo nevyu-
zivaji tento produkt k podnikani. Potencialni uzivatel musi provést vsechny zkousky s cilem zjistit chovani vyrobku a vhodnosti pro dany ucel, protoze konecné
rozhodnuti o zpdsobilosti produktu pro konkrétni pouziti je odpovédnosti kupujiciho. HONTER® Company poskytuje pouze ty garance a zaruky vyjadrené

pisemné vyrobcem
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TECHNICKE VLASTNOSTI EXY 34 HFO®

Harmonizovana norma: EN 14315-1:2013

Tloustka

Pocétecni hodnota tepelné vodivosti pfi 10°C*

Deklarovany soucinitel tepelné vodivosti po starnuti (A )*

dle Prilohy ) normy EN 14315-12013

ateploté 10°C (175 + 5) dni pri (70 + 2) °C

Reakce na ohen

Reakeni profil pri 21°C

Objemovd hmotnost vypénéného materidlu**

Stalost reakce na ohe pfi starnuti/degradaci

Stélost tepelného odporu pfi starnuti/degradaci

Stélost pevnosti v tlaku pfi starnuti/degradaci

Obsah uzavienych porQ

Propustnost vodni pary -faktor diftizniho odporu
Kratkodobd nasdkavost pfi astecném ponoreni

Napéti v tlaku pri 10% deformaci

Dotvarovani tlakem

Zvukova pohltivost-vazeny Cinitel zvukové pohltivosti
Nebezpecné latky — emise VOC (EN ISO 16000-10)

Prilnavost k podkladu kolmo k povrchim

Reakce na ohen v standardnich sestavach simulujici konecné pouziti
Deformace pfi urceném zatizeni tlakem a urcenych teplotnich
podminkéch: Zatizent: 20 kPa; teplota: (80+1)°C, Cas: (48+1)hod
Rozmérova stalost (70+2)°Ca RH (90+5)°C

Rozmérova stalost (-20+£3)°C

EN ISO 846:

Biologickd odolnost

+5%
Ay = 0,023 WimK
Tloustka =120 mm 0,025 W/m.K

Trida E

NPD

33-38 kg/m?

Reakce na ohei se s Casem nesnizuje dle ¢.4.2.5.2 EN 14315-1
viz “Tabulka 2 prohlaseni o vlastnostech*
NPD

CCC4 (2 90 %)

p<64

W_<0,2kg/m?

>167 kPa - CS(10\Y)150

NPD

NPD

Vlyhovuje pozadavkim na emise VOC
NPD

NPD

NPD

NPD
NPD

Metoda A: Rust plisni - intenzita ristu O
Metoda C: Rist bakterii - zadny rlist

Pozn.: NPD = zadny ukazatel neni stanoven. Kod znaceni: PU EN 14315-1- CCC4-CS(10\Y)150-MU64-W0,2
Pozndmka: *Deklarované hodnoty byly stanoveny na zakladé méreni provedenych Oznamenym subjektem a internich méreni - na vzorcich

pripravenych za standardnich laboratornich podminek. Parametry se
méni podle poctu aplikovanych vrstev

SKLADOVANI, TEPLOTA, BALENIi

mohou liSit podle podkladu a techniky aplikace. **Objemova hmotnost se

Slozka A ma skladovatelnost 9 mésicl pfi skladovaci teploté 15-35° C, zatimco slozka B ma skladovatelnost 6 mésic pfi teploté 15-20° C.
Je dUlezité zabranit vystaveni slozek teplotdm mimo stanovené rozmezi. Doporucena teplota materialu v aplikacnim sudu je 22-25° C. Sudy

musi byt skladovany na paletach.

Slozka Typ baleni a hmotnost
Slozka “B” sud 225kg / 1BC1000 kg
Slozka “A” sud 250 kg / 1BC1000 kg

Pozndmka: IBC = stfedné objemny kontejner pro volné lozené latky

MANIPULACE A BEZPECNOST

Respiracni ochrana je povinna! HONTER® vyZzaduje pouzivat

ochranné prostfedky, celoobli¢ejovou masku s pfivodem vzduchu
béhem jakéhokoli nastfiku pény a dvé hodiny po dokonceni. Dale
je vyZzadovdna aktivni ventilace, aby dochdzelo k fadnému vymé-
novani vzduchu. Slozka ,,A“ obsahuje reaktivni skupinu isokya-
natu, pfi manipulaci musi byt zajiSténa ventilace na pracovisti.
Viyvaruijte se vdechovéni vypar( a expozici latek. Nadoby otevirej-
te pomalu, tak aby se jakykoli tlak pomalu a bezpecné uvolnil. Pfi
manipulaci nebo praci s témito materidly vzdy pouZzivejte ochranné
prostfedky a dodrzujte bezpecnostni pokyny. Béhem aplikace, po
aplikaci se dané misto musi aktivné vétrat, aby bylo dosazeno fad-
ného odvétrani vyparti z aplikace PUR pény! V priibéhu aplikace se

v prostoru nesmi zdrzovat jiné osoby, pouze proskolend aplikacni

firma. Vétrani a ventilace nejméné 24 hodin po aplikaci! je dilezita
a nesmi byt opomenuta. U tohoto systému PUR pény je nutné se

Reakéni profil
Krémova faze =1s
Gelovafaze=3s

Doba do zaschnuti =3-5s
Konec vzestupu = 3-4 s

vyhnout nespravnému aplikacnimu postupu. To zahrnuje: nadmér-
nou tloustku strikané rostouci pény, nepoméry michani materialu,
nespravna teplota zpracovani ldtek. Nespravné aplikované mate-
ridly mohou zpUsobit nadmérny narlst teploty, kdy mlze dojit k
pozaru nebo k agresivnimu zapachu, ktery se ¢asem nemusi roz-
ptylit - vyvétrat. Takto nastrikana péna mize mit Spatné vlastnosti
kvli nespravnému zpracovani chemickych latek nebo velké tloust-
ce soucasné naneseného materidlu! Prebytecné masy, které jsou
generovany by mély byt odstranény z oblasti, nafezeme je na malé
kousky a nechame pred likvidaci vychladnout. Nedodrzeni tohoto
doporuceni mlze zplsobit pozar. Aplikator musi zajistit bezpecnost
prace v misté aplikace. Vsechen stavebni personal by mél byt infor-
movan, Ze probihd nastfik PUR pén vhodnymi znackami, Ze vSech-
ny prace jako je svafovani, pjeni, fezani apod. by se mély konat
minimalné 15 m od mista kde je provddéna aplikace PUR pény.

Na zakladé nagich nejlepsich znalosti jsou technické Uidaje zde obsazené pravdivé a presné ke dni vydéni a mohou se ménit bez predchoziho ozndmeni. Aplika¢ni firma je zodpovédnd za spravny postup a pouZiti vyrobku.
Neposkytuje se ani nepredpokldda zadnd zaruka. Zarucujeme, Ze nase vyrobky vyhowvuiji kontrole kvality HONTER® Company. Neprebirdme zédnou odpovédnost za pojistént, vykon nebo skody zpiisobené pouzitim.
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