TECHNICKY LIST

YX HONTER

Driven by Quality

TECHNICKY POPIS

EXY 08F° je dvouslozkova polyuretanova izolacni péna na vodni bazi s nizkou hustotou

a otevienou bunécnou strukturou. Viytvari bezesvou izolacni vrstvu, kterd vypliiuje vsechny
tézko pristupné oblasti ve stavebni konstrukci a vytvari vzduchovou bariéru, ktera zabranu-
je pronikani horkého a studeného vzduchu do budovy. Vytvafi izolacni vrstvy obvodového

EXY O8F

plasté budovy. Zabrariuje riistu plisni a eliminuje tepelné mosty. Ucinna tepelna izolace pro
rlizné aplikace. Rychla aplikace zvysuje komfort bydleni a snizuje spotiebu energie budov.

EXY O08F°® je vhodna pro izolaci

stén « plidnich vestaveb « stfech « dfevostaveb « podhled « klenutych strop(i « podkrovi « energetickych domd

URCENE POUZITI

Vhodné pro izolaci stresni konstrukce a stén, stropd, pricek, pa-
sivnich a nizkoenergetickych domd, dfevostaveb atd. EXY 08F° je
vhodna pro pouziti v interiéru i exteriéru. Viyhody: rychld aplikace,
izolace téZce dostupnych mist, nevyzaduje mechanické kotven.

PODMINKY ZPRACOVANI EXY O8F®

Na kvalitu a zpracovani latek maji zasadni vliv teplota a tlak. Pro-
dukt nevyZaduje zddné michani ani cirkulaci. Pénu Ize podle po-
treby nanaset v nékolika vrstvach. Péna se nanasi v maximalni
tloustce 15 cm na jednu vrstvu. Po nastfiku pény dochdzi k jejimu
ochlazeni. Doporucend vzdalenost pro nastrikani pény na podklad
je 40-60 cm. Dbejte na to, aby Iatky nebyly prehraté. Viysokd tep-
lota latek bude mit negativni vliv na finalni produkt pény. V zim-
nich mésicich je doporuceno pouZit ohfivaci pasy na sudy.

APLIKACNI POSTUP

OptimalInitlak a teplota v hadici se mohou lisit v zavislosti na pros-
tredi, typu zafizeni a stavu podkladu. Je odpovédnosti aplikacniho
technika spravné nastavit zafizeni podle ndvodu k obsluze, zejmé-
na informace, které se tykaji spravného postupu a vybéru izolac-
ni pény pro danou aplikaci. Béhem aplikace je nutné kontrolovat
nastaveni stroje, jako je tlak, teplota, kvalita a pfilnavost pény a
struktura pény. Technologie aplikace PUR pény musi zachovavat
sméSovaci pomeér 1:1 pfi daném tlaku a teploté. Podklad nesmi byt
mastny, mokry, zmrzly nebo zledovatély. Podklad musi byt pev-
ny, nesmi se drolit a musi byt proveden test prilnavosti podkladu.
Podklad musi mit teplotu nejméné o 5° C vyssi nez rosny bod, pfi-
cemz nejlepsich vysledk zpracovani se dosahuije pri vihkosti okol-
niho vzduchu pod 80 %.

POZOR: Zvlastni pozornost musi byt vénovana pfi vyméné novych
sudd, reinstalaci poddvacich pump tak, aby nedoslo ke smichan,
nebo kontaminaci slozek ,A” a ,B". Vzdy musi byt pouzity pumpy
ze slozky , A" opét do sudu se slozkou , A" a ze sudu se slozkou ,B”
do ,B" sudu. Nepfidavejte do slozek ,,A” a ,,B” jiné materialy od
jinych vyrobc(!

Doporuéené nastaveni technologie

Tlak (dynamicky) 1000-1300 psi
Hlavni topeni 45-50° C
Teplota hadice 45-50° C
Optimalini teplota materidlu v sudu 20-25° C

Velikosti trysek a doporuéeny tlak

00 (2929) 700-900 psi 48-62 bar
01(4242) 900-1200 psi 62-85 bar
02 (5252) 1200-1400 psi 85-95 bar
03 (6060) 1400-2000 psi 95-137 bar
Reakéni profil

Krémova faze =1-2s

Gelova faze =3-4s

Doba do zaschnuti =6-7s

Konec vzestupu =6-75

SKLADOVANI, TEPLOTA, BALENI

Slozka A ma skladovatelnost 9 mésic( pri skladovaci teploté 15-35° C,
zatimco slozka B md skladovatelnost 6 mésicd pfi teploté 15-20° C. Je
dalezité zabranit vystaveni slozek teplotam mimo stanovené rozmezi.
Doporucena teplota materidlu v aplikacnim sudu je 22-25° C. Sudy
musi byt skladovany na paletach.

Slozka Typ baleni Hmotnost
Slozka “B” sud 220 kg
IBC 1000 kg
Slozka “A” sud 250 kg
IBC 1000 kg

Poznamka: IBC = stfedné objemny kontejner pro volné lozené latky

UPOZORNENI: Udaje predlozené v tomto dokumentu nejsou uréeny pro pouZiti neprofesionalnim aplikétordm, nebo osobam, které nenakupuiji nebo nevyuzivaji
tento produkt k podnikani. Potencidlni uzivatel musi provést vsechny zkousky s cilem zjistit chovani vyrobku a vhodnosti pro dany Ucel, protoZe konecné roz-
hodnuti o zpUsobilosti produktu pro konkrétni pouziti je odpovédnosti kupujictho. HONTER® Company poskytuje pouze ty garance a zaruky vyjadrené pisemné

vyrobcem
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TECHNICKE PARAMETRY EXY 08F®

Harmonizovana norma: EN 14315-1:2013

Tloustka

Pocatecni hodnota tepelné vodivosti pri 10°C*
Deklarovany soucinitel tepelné vodivosti po starnuti (A,)*

dle Prilohy ) normy EN 14315-12013

a teploté 10°C (175 + 5) dni pri (70 £ 2) °C

Reakce na ohef

Reakéni profil pri21°C

Objemova hmotnost vypénéného materialu™*
Stalost reakce na ohen pfi starnuti/degradaci
Stalost tepelného odporu pfi starnuti/degradaci
Stalost pevnosti v tlaku pfi starnuti/degradaci
Obsah uzavienych pori

Propustnost vodni pary -faktor diftizniho odporu
Kratkodoba nasakavost pfi ¢astecném ponoreni
Napéti v tlaku pfi10% deformaci

Dotvarovani tlakem

Zvukova pohltivost-vézeny Cinitel zvukové pohltivosti

Nebezpecné latky - emise VOC (EN ISO 16000-10)

+50
A, = 0037 WjmK
A, =0,038 WimK

Trida F

NPD

7-85kg/m?

Reakce na ohen se s ¢asem nesnizuje dle ¢l.4.2.5.2 EN 14315-1
viz “Tabulka 2 prohlaseni o vlastnostech®

NPD

CCC1(<20 %)

p<35

NPD

NPD

NPD

a,, = 0,65 - Trida C- vysoce pohltivy, pro tloustku > 350 mm
a,, = 0,50 - Tfida D - pohltivy, pro tloustku 100 mm
\Wyhovuije pozadavkim na emise VOC

Prilnavost k podkladu kolmo k povrchiim NPD
Reakce na ohen v standardnich sestavach simulujici konecné pouziti  NPD
Deformace pfi urteném zatizeni tlakem a urcenych teplotnich NPD
podminkdch: Zatizeni: 20 kPa; teplota: (80+1)°C, Cas: (48+1)hod

Rozmérova stalost (70+2)°Ca RH (90+5)°C NPD
Rozmérova stalost (-20£3)°C NPD

EN ISO 846:
Biologickd odolnost

Metoda A: Rist plisni - intenzita ristu 0

Metoda C: Rust bakterii — zadny rlst

Pozn.: NPD = zadny ukazatel nenf stanoven. Kod znacenti: PU EN 14315-1- CC1-MU3.5-AW0.5-0.65(100-350 mm).
Poznamka: *Deklarované hodnoty byly stanoveny na zakladé méreni provedenych Oznamenym subjektem a internich méreni - na vzorcich pripravenych za

vrstev.

MANIPULACE A BEZPECNOST

Respiracni ochrana je povinnd! HONTER® vyzaduje pouzivat
ochranné prostredky, celoobli¢ejovou masku s pfivodem vzduchu
béhem jakéhokoli nastiiku pény a dvé hodiny po dokonceni. Déle
je vyzadovana aktivni ventilace, aby dochdzelo k fadnému vymé-
novani vzduchu. Slozka ,,A“ obsahuje reaktivni skupinu iso-
kyanatu, pfi manipulaci musi byt zajisténa ventilace na pra-
covisti. Vyvarujte se vdechovani vyparl a expozici latek. Nadoby
otevirejte pomalu, tak aby se jakykoli tlak pomalu a bezpecné
uvolnil. Pfi manipulaci nebo praci s témito materidly vzdy pouzi-
vejte ochranné prostredky a dodrzujte bezpecnostni pokyny. Bé-
hem aplikace, po aplikaci se dané misto musi aktivné vétrat, aby
bylo dosazeno radného odvétrani vypar( z aplikace PUR pény! V
pribéhu aplikace se v prostoru nesmi zdrzovat jiné osoby, pouze
proskolena aplikacni firma. Vétrani a ventilace nejméné 24 hodin
po aplikaci! je ddleZitd a nesmi byt opomenuta. U tohoto systému
PUR pény je nutné se vyhnout nespravnému aplikacnimu postu-
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standardnich laboratornich podminek. Parametry se mohou lisit podle podkladu a techniky aplikace. **Objemova hmotnost se méni podle poctu aplikovanych

pu. To zahrnuje: nadmérnou tloustku stfikané rostouci pény, ne-
poméry michani materidlu, nespravna teplota zpracovani latek.
Nespravné aplikované materidly mohou zpUsobit nadmérny na-
rlst teploty, kdy mdze dojit k pozZaru nebo k agresivnimu zapa-
chu, ktery se ¢asem nemusi rozptylit - vyvétrat. Takto nastiikana
péna mlze mit Spatné vlastnosti kvili nespravnému zpracova-
ni chemickych latek nebo velké tloustce soucasné naneseného
materidlu! Pfebytecné masy, které jsou generovany by mély byt
odstranény z oblasti, nafezeme je na malé kousky a nechame
pred likvidac vychladnout. Nedodrzeni tohoto doporuceni miize
zplsobit pozar. Aplikdtor musi zajistit bezpecnost prace v misté
aplikace. Vsechen stavebni personal by mél byt informovan, ze
probihd ndstfik PUR pén vhodnymi znackami, Ze vSechny prace
jako je svafovani, pajent, fezani apod. by se mély konat minimalné
15 m od mista kde je provadéna aplikace PUR pény.
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